MASCHINEN + ANLAGENBAU

,Mitsubishi
Electric hebt die
Bohrmax auf ein
neues Level.”

Othmar Bauer,
Bauer Maschinenbau

Othmar Bauer hat
die Bohrmax exakt
auf die Bediirfnisse
der Werkstatt ange-
passt.
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Maschinenbau

Fur optimale Ergebnisse

Die Bohrmax von Bauer Maschinenbau ist eine vollwertige CNC-Bohr- und Fris-
maschine, die sich durch ihre intuitive Bedienung, hohe Effizienz sowie robuste
Bauweise auszeichnet. Gemeinsam mit Mitsubishi Electric ist es dem Hersteller
gelungen, eine CNC-Steuerung mit individueller Bedienoberflache zu integrieren.

Tradition. Seit 1937 produziert das Unterneh-

men Bandsidgemaschinen. Durch die aufieror-
dentliche Qualitat und Zuverlissigkeit dieser Maschi-
nen hat sich Bauer bei zahllosen Kunden weltweit ei-
nen hervorragenden Ruf erworben. Othmar Bauer, der
Geschiftsfithrer ist ein Techniker mit Leib und Seele
und ein Visionidr. 2015 stellt er in seinem Betrieb fest,
dass fiir einfache Bohr- und Frisarbeiten keine ver-
niinftige CNC-Maschine auf dem Markt existierte. Es
gab zwar eine Vielzahl von manuellen Lésungen oder
iiberdimensionierten Bearbeitungszentren, aber keine
Maschine, die den Bedarf von Schlossereien und klei-
nen bis mittleren Stahlbauunternehmen abdeckte.
Kurzentschlossen verkaufte er den erfolgreichen Be-
reich Bandsidgemaschinen und konzentrierte sich aus-
schlieflich auf die Entwicklung einer neuen Genera-
tion von Bohr- und Frismaschinen. Das war die Ge-
burtsstunde des Bohrmax, einer Maschine, die von
ihrer Konzeption klar auf Handwerksbetriebe im Me-
tallbau ausgerichtet ist.

Insbesondere Kleinunternehmen spiiren den Druck
des Wettbewerbs. Um langfristig {iberleben zu kénnen,
miissen sie ihre Fertigung modernisieren und automati-
sieren, ohne dabei die Investitionskosten aus den Augen
zu verlieren. Schlossereien haben haufig die Aufgabe, in
bereits gesigte Werkstiicke bis 8m Lénge Locher-, Lang-

B auer Maschinenbau ist ein Hersteller mit langer

oder Gief8locher zu bohren, Kreise und Durchbriiche zu
frisen oder Gewinde zu schneiden. Das Ziel von Bauer
war es eine Maschine zu konzipieren, die einen klaren
Maschinenaufbau mit geringen Folgekosten sowie eine
robuste Bauart fiir den rauen Alltag aufweist, auch ohne
CNC-Kenntnisse einfach zu programmieren ist und sich
durch ein angemessenes Preis-Leistungs-Verhiltnis aus-
zeichnet. Aufgrund der jahrelangen Erfahrung im Ma-
schinenbau waren die ersten Prototypen schnell gebaut
und iiberzeugten durch ein solides Konzept. Vom Prin-
zip handelt es sich um eine Fahrstindermaschine mit
tiber Kugelrollspindeln verfahrbarem Bohrkopf sowie
einem integrierten Werkzeugwechsler mit bis zu zehn
Werkzeugen. Die robuste Ausfithrung in Schweilkonst-
ruktion sowie die Qualitit aller verwendeten mechani-
schen Komponenten garantieren eine lange Lebensdauer
sowie eine hohe Verfiigbarkeit. Einzig und allein mit der
Steuerung und dem Antriebssystem war Bauer noch
nicht zufrieden. Er suchte nach einer Losung, die mit der
Leistung der Mechanik Schritt halten konnte und seiner
Vorstellung von einfacher Programmierung entsprach.

Sehr gute Unterstiitzung

Die Auswahl des richtigen Partners fiir das komplette
Steuerungs- und Antriebspaket gestaltete sich schwieriger
als gedacht, zumal Bauer feste Vorstellungen von einer
einfachen Bedienoberfliche hatte. ,,Ein Schlosser méchte




Beispiel Aufnahmeklaue: Das Teil
lasst sich ohne Programmierkennt-
nisse auf der Maschine fertigen.

sich nicht tagelang mit der Programmierung
seiner Maschine beschiftigen. Er méochte
einwandfreie Ergebnisse sehen und das am
besten sofort. Ein Langlochbohren oder ei-
nen Kreis frisen sollte daher nicht kompli-
zierter sein, als ein Loch bohren.“

Mit diesem Anspruch fithrte Bauer eini-
ge Gesprache mit Steuerungsherstellern, bis
er schliefSlich bei Mitsubishi Electric landete
und sofort begeistert war. Bei Mitsubishi
Electric war von Anfang an das gesamte
Team mit an Bord und hat uns in beeindru-
ckender Weise unterstiitzt. Dieser personli-
che Kontakt, die direkte Zusammenarbeit
auf Augenhohe sowie die hohe Lésungsori-
entierung waren die wesentlichen Grund-
pfeiler des gemeinsamen Erfolgs. Alleine die
technischen Parameter iibertrafen das bis
dahin eingesetzt Steuerungs- und Antriebs-
konzept um ein Vielfaches. Die Satzverar-
beitungszeiten, die Beschleunigungs- und
Abbremsrampen, die Leistung des Spindel-
motors und die Positioniergenauigkeit sind
bis zu Faktor zehn besser. Der alles entschei-

Bauer Bohrmax Z-Serie

Bohranlage auf Fahrstanderprinzip. Ein-
fachste Bedienung, CNC-Kenntnisse
nicht erforderlich. Datenimport DXF. Ro-
buste Ausfithrung mit bewahrten Ma-
schinenkomponenten, klarer Maschi-
nenaufbau garantieren lange Lebens-
dauer und hohe Verfigbarkeit. Eine ein-
fache Bedienoberflache ,Anwender’ fiir
Bohren, Langloch, Kreis. Ein qualifizier-
ter Schlosser kann auf dieser Ober-
flache innerhalb von 1h Teile program-
mieren und abarbeiten, keine CNC-
Kenntnisse erforderlich.

dende Unterschied liegt allerdings in der
Bedienerfreundlichkeit. Die Steuerung ist so
aufgebaut, dass sie ein qualifizierter Schlos-
ser ohne jegliche Programmierkenntnisse
nach einer Einweisung von maximal vier
Stunden optimal beherrscht. Auf der Ebene
,Anwender‘ wird der Bediener intuitiv iiber
ein Menii gefiihrt. So sind beispielsweise fiir
das Programmieren von zwei Taschen in ei-
ner herkdmmlichen CNC knapp 140 G-
Codes erforderlich, die der Bediener wissen
und eingeben muss. Mit der neuen Software
von Bauer Maschinenbau und Mitsubishi
Electric wird dies runtergebrochen auf nur
zwei Zeilen mit X und Y Eingaben. Von der
Steuerung werden Bohrungen, Langlécher
und Innenkonturen automatisch erkannt. Ist
ein Werkzeug mit passendem Durchmesser
vorhanden, wird es automatisch zugewiesen.
Uber eine Schnittstelle wird die Bearbeitung
auf der Steuerung von allen vier Seiten visu-
alisiert (oben, unten, vorne, hinten), sodass
der Bediener genau sieht, was passiert. Zu-
sitzlich kénnen die Bearbeitungen auch in
der Software editiert und neue Bearbeitun-
gen eingefiigt werden. Auf einer zweiten
Ebene koénnen optional DXF-Dateien im-
portiert werden. Dies verwandelt die Bohr-
max in eine vollstindige Bohr- und Friasma-
schine, mit der alle Konturen und Beschrif-
tungen gefrist werden konnen. Alleine der
Anschaffungspreis macht hier den Unter-
schied. Der Bohrmax von Bauer Maschinen-
bau kostet nur rund ein Viertel eines ver-
gleichbaren Bearbeitungszentrums und er-
fiillt alle Anforderungen der ins Auge ge-
fassten Zielgruppe optimal. Dies entspricht
der Philosophie von Bauer. ,Wir wollen un-
seren Kunden keine Maschine um jeden
Preis verkaufen, sondern Losungen, mit de-
nen sie verniinftig arbeiten und im Wettbe-
werb bestehen kdnnen.*

JUNKER
GROUP

Prazision neu definiert
Schleifmaschinen
der JUNKER Gruppe

Entlang der gesamten ‘Wertschopfungskette
verpflichtet sich die JUNKER Gruppe abscluter
Prazision und  entwickelt  zukunftsweisende
Produlkt-
cortfolio des TechnologiefUhrers  finden  sich
Schleifmaschinen mit  CBN-,  Korund- oder

Losungen. Im umfanareichen

Diament-Schleifscheiben  fur jede  Aufgabe,
Anforderung. Die  JUNKER
Gruppe dberzeugt mit einemn ganrzheitlichen
Systemverstandnis  und  definiert  langlebige

LosgroBe  und

sowie nachhaltige Produkte und Service
grofter Sorgfalt

mit

Die JUNKER Gruppe: Ihr Partner fur Prazision!
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